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Eickhoff-Getriebe

GETRIEBE- _
LOSUNGEN FUR
EIN BREITES
ANWENDUNGS-
SPEKTRUM

werden seit rund 100
Jahren fiir vielfaltige
Einsatzzwecke und
unter extremsten Be-
dingungen weltweit
erfolgreich eingesetzt.
Von der eng mit den
Kunden abgestimmten
Konstruktion bis hin
zum individuell zuge-
schnittenen Service-
und Wartungskonzept
verbindet alle Eickhoff-
Getriebe das Gleiche:
hochste Qualitat und
Zuverlassigkeit.




GROSSE KRAFTE
EFFIZIENT
BEHERRSCHEN
DURCH ROBUSTE
GETRIEBE

braucht es
leistungsstarke und
belastbare Getrie-
be. Deshalb kommen
Eickhoff-Getriebe
besonders hdufig zum
Einsatz in Klinkermiih-
len fiir die Zementin-
dustrie, Streckrichtern
in der Stahlindustrie,
Schaufelradbaggern in
der Rohstoffgewinnung
und in Onshore-Wind-
kraftanlagen.
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Im Inneren unserer Get
Lastaufteilung auf mehr
eine maximale S




DAS HERZSTUCK
JEDES ANTRIEBS

Die Geschichte der Eickhoff-Getriebe
startet unter Tage: Fiir unsere Berg-
baumaschinen haben wir von Beginn
an kompakte Getriebe fiir hérteste
Einsatzbedingungen entwickelt.
Immer hohere Leistungsdichten bei
grofitmoglicher Betriebssicherheit
waren - insbesondere bei groflen
Planetengetrieben - gefragt. Diese
Erfahrung iibertrugen die Eickhoff-
Ingenieure im Laufe der Zeit auf
weitere Anwendungsbereiche, bis hin
zum Zukunftsfeld der Windkraft-
getriebe. Dafiir entstand sogar ein
eigenstandiges Tochterunternehmen,
die Eickhoff Wind Power GmbH.

Die flexible Anpassung der Getriebe
an individuelle Kundenwiinsche ist
schon in der Konzeptionsphase ein
erkldrtes Prinzip. Dadurch reduzie-
ren wir den Schnittstellenaufwand

- ein besonderer Vorteil aus Sicht
unserer Kunden. Im nachsten Schritt
legen die Konstrukteure dann mit
eigenen Berechnungsprogrammen

2 2. Planetenstufe

Stiitzflansch

1. Planetenstufe

die Getriebe aus. Fiir ihre Haltbar-
keit, Zuverldssigkeit und Leistungs-
fahigkeit sorgen die Auswahl und
die qualitdtssichernde Priifung der
eingesetzten Materialien, unterstiitzt
durch das besondere Know-How in
der Gieferei, der Harterei und der
Maschinenfabrik von Eickhoff.

In der Produktion sind compu-
tergestiitzte High-Tech-Anlagen

im Einsatz: Flexibel einsetzbare
CNC-Bearbeitungsmaschinen mit
hoher Prazision und die Kopplung
an CAD-, CAM-, CAQ- und ERP-
System gewadhrleisten effektive und
effiziente Prozessabldufe. Nach der
Auslieferung sorgen unsere Service-
Mitarbeiter durch Wartung und
Einsdtze vor Ort fiir reibungslosen
Betrieb. Als zusdtzlichen Service bie-
ten wir unseren Kunden auf Wunsch
komplette Instandsetzungen.

Strinradstufe

Antriebswelle

1 komplettierte Walzenpresse
mit Planetengetrieben

2 Aufbau eines 3-stufigen
Industrie-Planetengetriebes
mit Stirnradvorstufe

Meilensteine

e 1920er Jahre: Getriebetechnik in Anwendungen fiir Kohleabbaumaschinen schon in den ersten
Maschinen

e 1950er Jahre: Getriebe fiir Untertageanwendungen wie zum Beispiel Kettenforderer

e 1970er Jahre: Erste Getriebe fiir Nicht-Bergbaukunden

® 1990: Erstes Windkraftgetriebe mit 50kW Leistung

® 1994: Erster Serienauftrag fiir Windkraftgetriebe mit 600kW Leistung

® 1998: Erste Getriebe mit Leistungen grofler 1 MW

® 1999: Beginn der Fertigung von 1,5 MW Getrieben

® 2000: Erste 2,5 MW Getriebe verlassen das Haus

e 2001: Erstes 3,6 MW Getriebe fiir Offshore-Anwendung

® 2002: Inbetriebnahme des 5 MW-Priifstandes

e 2003: Entwicklung hochlastfahiger Seriengetriebe

® 2004: EGOMS (Eickhoff Gearbox Online Motoring System) wird durch das Allianz Zentrum
fiir Technik zertifiziert

e 2006: Klimakammer-Priifstand mit Nennlastpriiffihigkeit

® 2008: Jahresproduktion Windkraftgetriebe erstmals iiber 1000 MW

® 2009: Produktionsstart des Produktionswerkes Eickhoff Wind Power

e 2011: Entwicklung von Planetengetrieben fiir ein neues Zementklinkermiihlenkonzept

e 2014: Erreichen des Track-Records von 14.000MW fiir Windkraftgetriebe




SERVICE:
QUALITAT UND
SCHNELLIGKEIT

Unser Service-Netz mit mehr als 100
Spezialisten in acht Service-Centern
weltweit bietet beste Voraussetzun-
gen fiir einen optimalen Getriebe-
service. Von unserem Stammsitz in
Bochum aus sind alle europdischen
Einsatzorte unserer Getriebe schnell
erreicht. Fiir Kunden mit Anlagen
auflerhalb von Europa stehen unsere
Tochtergesellschaften jederzeit als
direkter Ansprechpartner vor Ort
bereit.

Umfassende und kompetente Bera-
tung zeichnen den Eickhoff-Service
aus. Deshalb ist Ihr erster Ansprech-
partner im Service immer unser
Ingenieurdienst. Diese erfahrenen
Spezialisten nehmen Thre Anfragen
an und leiten ziigig erforderliche
Mafinahmen ein.

Vor Ort erstellen unsere Service-
Techniker fiir verschiedenste Ge-
triebe Videoskopien und Zustands-
beurteilungen mit aussagekraftigen
Service-Reports herstellerunabhén-
gig. Dazu nutzen wir unter anderem
unser Korperschall- und Schwin-
gungsmesssystem EGOMS, um die
Getriebe sowohl mobil als auch stati-
ondr und online zu untersuchen. Mit
dieser Analyse plant unser Service
passgenaue Mafnahmen und fiihrt
diese in Absprache mit Thnen durch.

Wir entwickeln in enger Partner-
schaft zusammen mit unseren
Kunden intelligente Losungen fiir
einen storungsfreien Betrieb Threr

Getriebe. Dank 100 Jahren Erfahrung

verfligen wir selbstverstandlich auch
iiber Kompetenzen fiir zahlreiche
andere Fabrikate.

Nicht mehr funktionstiichtige Getrie-
be setzen wir in unserer Reparatur-
werkstatt instand. Das Eickhoff-
Qualitdtsmanagementsystem greift
in gleichem Umfang bei Neuge-
trieben wie auch bei Reparaturen

im Service und stellt die Qualitat

aller verwendeten bzw. iiberarbei-
teten Ersatz- und Reparaturteile
sicher. Die Getriebemontage wie
auch der Priifstandslauf unter Last
erfolgen innerhalb der Prozesse der
Serienfertigung. Nach der Reparatur
entspricht das Getriebe daher dem
aktuellen Stand der Technik und
wird von uns mit einer entsprechen-
den Gewdhrleistung ausgeliefert.

Fiir Original-Ersatzteile gelten die
gleichen hohen Eickhoff-Quali-
tdtsstandards. Durch den tiefen
Eigenfertigungsanteil sind wir in der
Lage, auch nicht vorrétige Ersatzteile
kurzfristig anzufertigen.

So bietet Eickhoff in enger Partner-
schaft mit seinen Kunden individu-
elle Service-Losungen, um eine best-
mogliche Anlagenverfiigbarkeit zu
erreichen. Hierzu zahlen genau an
die Anforderungen angepasste Liefer-
zeiten flir Austauschgetriebe, eine
Rund-um-die-Uhr-Beratung, prazise
Ersatzteilplanung und -bevorratung,
Schadensbegutachtungen, Festpreis-
vereinbarungen und vieles mehr.

1 Aufbereitung fiir den
weiteren Einsatz

2 Vermessung auf Wieder-
verwendbarkeit
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ERFOLGSSTORY:
NEUE WEHR-
ANTRIEBE AM
NECKAR

Im Stahlwasserbau kénnen wir zahl-
reiche Referenzen aufzeigen, so dass
wir ein kompetenter Partner sind,
wenn es darum geht kundenspezifi-
sche Antriebslosungen zu erstellen.
Im Friihjahr 2007 erhielten wir von
der Wasser und Schifffahrtsver-
waltung des Bundes den Zuschlag
fiir die Grundinstandsetzung der
Antriebstechnik der Wehranlage
Stuttgart-Untertiirkheim. Gegenstand
der Ausschreibung waren acht neue
Antriebe, welche zum Heben und
Senken der neuen Verschlusskorper
vorgesehen waren.

Die 1923 errichtete Wehranlage
Untertlirkheim liegt unterhalb des
Stuttgarter Hafens am Neckar und
verfligt iiber vier Wehrfelder. Sie
verbindet {iber eine Straflenbriicke
die Stadtteile Wangen und Untertiirk-
heim. Ein Storfall an einem der alten
Antriebe im Jahr 1998 verursachte
die Schrdglage eines Verschlusskor-
pers. Die Stauhaltung konnte nicht
mehr gewdhrleistet werden und das
Wasser floss liber das verkantete
Schiitz hinweg. Dies machte die
komplette Riumung des Stuttgarter
Hafens notwendig.

Das Sanierungskonzept sah vor, dass
in drei Bauabschnitten jeweils zwei
Wehrfelder trockengelegt werden
sollten um den zwischenliegenden
Pfeiler mit Wehrhaus zu erneuern.
Jeweils eine Links- und Rechts-
ausfiihrung der Getriebe sollten

in einem Wehrhaus untergebracht
werden. Die neuen Wehrhauser
wurden nach den Vorstellungen der
Architekten in leichter Stahlbauweise
in Form von stilisierten Schiffsbugen
errichtet. Aufgrund dieses besonde-
ren Designs war der Bauraum fiir
die neuen Getriebeeinheiten stark
begrenzt, zusdtzlich war die Achse
fiir die Kettenritzel fest vorgegeben.
Unsere Ingenieure sahen fiir die
geforderten Zeiten und Krifte zum
Heben und Senken der Verschluss-
korper eine Lésung mit einem fiinf-
stufigen Schneckenstirnradgetriebe
vor. Die Kraftiibertragung des Getrie-
bes erfolgt dabei iiber eine statisch

selbsthemmende Schneckenradstufe
und iiber vier Stirnradstufen. Das
Getriebe mit dem Typenschliissel
EWSZ-750 war das Resultat der
Losungsfindung. Unter Beriicksichti-
gung der technischen Anforderungen
und der Platzproblematik wurde ein
Getriebe konstruiert, welches das
Kettenritzel halb umschliefit, so dass
ein geforderter Arbeitsgang von 800
mm Breite zwischen der Links- und
Rechtsausfiihrung sichergestellt
werden konnte.

Das Gehduse des Getriebes besteht
aus einer zweiteiligen Gusskonstruk-
tion aus hochwertigem Meehanite-
Guss. Dieser Guss zeichnet sich
durch eine hohere Festigkeit und ei-
ner geringeren Wanddickenempfind-
lichkeit aus. Ober- und Unterkasten
des Gehduses sind baugleich, somit
konnen Links- und Rechtsausfiih-
rung mit einem Modell hergestellt
werden. Die Reduzierung der Diver-
sitdt bedeutete Kosten- und Zeitvor-
teile in der Herstellung fiir unseren
Kunden. Die fristgerechte Montage
unserer Getriebeeinheiten wurde
durch unseren Service begleitet.

Das ambitionierte Projekt wurde mit
dem 11.06.2013 feierlich eingeweiht.
So verbindet die sanierte Wehranlage
Stuttgart-Untertiirkheim nicht nur
zwei Stadtteile, sondern sichert

mit unserer Antriebslgsung auch

die kontrollierte Stauhaltung und
Hochwasserabfuhr fiir die ndchsten
Jahrzehnte.

Wehranlage Untertiirkheim

Getriebeanzahl: 8 Antriebs-
einheiten
Getriebegewicht: 5,6t
Getriebeiibersetzung: 7.526:1
Drehrichtung: links/rechts
Getriebebreite: 1.132,5 mm
Getriebeldnge: 4.178 mm
Olmenge: 1601

1 Wehrumbau in Untertiirk-
heim, Ausbau der alten offenen
Getriebe und Einbau der neuen

Wehrantriebe

2 Montage eines Wehrantriebs
im Wehrhaus
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PLANETEN-
GETRIEBE

Die Eickhoff Antriebstechnik GmbH,
eines der fiihrenden Unternehmen
der Antriebstechnik, bietet mit dem
Industrieplanetengetriebeprogramm
innovative Losungen, die auf die
individuellen Anforderungen des
Kunden abgestimmt werden. Unsere
bewdhrten Planetengetriebe, die sich
sowohl durch ihre Kompaktheit, als
auch durch ihre Servicefreundlich-
keit und Leistungsdichte auszeich-
nen werden in acht verschiedenen
Bauarten und 19 Baugrofien ange-
boten. Die optimierte Verzahnung
in Kombination mit unserer hohen
Materialqualitdt begilinstigen einen
gerduscharmen und langlebigen
Betrieb, bei einer dauerfesten Aus-
legung.

Ein wesentlicher Qualitatsfaktor ist
die eigene Fertigung der Getriebe-
komponenten auf hochmodernen
Produktionseinrichtungen, sowie
die Herstellung der Gussteile in der
unternehmenseigenen Giefierei. Un-
sere Planetengetriebe sind mit Stirn-,
Kegel- oder Schneckenradvorstufen
erhdltlich und umfassen einen Nenn-
drehmomentbereich von 220.500 Nm
bis 7.280.000 Nm. Abweichende
Nenndrehmomente sind fiir den viel-
seitigen Einsatz unserer Getriebe auf
Anfrage moglich.

Mit dieser Industrieplanetengetrie-
bereihe stellen wir unseren Kunden
ein erstklassiges Produktprogramm
in grofler Variantenvielfalt zur Ver-
fligung. Das jahrelange Vertrauen,
dass uns unsere Kunden in der Ent-
wicklung und in der Produktion von
Planetengetrieben entgegenbringen
ist unser Antrieb.

¢ langlebig & robust mit hohen
Sicherheitsreserven

e vielseitig durch anwendungs-
spezifische Konstruktionen

1 Getriebetyp CPNHX-244

Technische Daten

Stufenanzahl Baugroflen
19
Abtriebsnennmoment: Gewicht
. ; 220 - 7.280 kKNm 1-50t
Ubersetzungsbereich: Ldange
20 - 10.000 Semd  1.300 - 4.500 mm

Abtriebswellenausfiihrung
Hohlwelle: mit Schrumpfscheibe,
mit Innenverzahnung,

Vollwelle: mit Passfeder, mit Aufien-
verzahnung, Flanschwelle

=

Aufiendurchmesser
600 - 2.300 mm

13
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Technische Daten

Stufenanzahl Gewicht
1-4 0,4t-12,5t
Baugrofien Linge
16 J— 350 - 3.000 mm
Abtriebsnennmoment: Breite

(- ; 10 - 780 kNm )—D 160 - 1.000 mm
Ubersetzungsbereich: Hohe
1- 500 300 - 2.000 mm

<

Abtriebswellenausfiihrung
Hohlwelle: mit Schrumpfscheibe,
mit Innenverzahnung,

Vollwelle: mit Passfeder
Flanschwelle

STIRNRAD-
GETRIEBE

1 Getriebetyp DNZ-765/100011

Das Eickhoff Stirnradgetriebepro-
gramm avancierte zur optimalen
Losung fiir ein breites Anwen-
dungsspektrum in der Industrie.

Mit unserem Know-how in der
Entwicklung und Produktion von
Stirnradgetrieben bieten wir unseren
Kunden einzigartige Technik und

ein durchdachtes Design. Die Basis
bilden die nach dem Baukastenprin-
zip konzipierten Standardgetriebe,
welche auf die Kundenbediirfnisse
mafigeschneidert modifiziert werden.
Die eingesetzten Stirnrdder sind
protuberanzgefrast, gehadrtet und ge-
schliffen, die optimale Auslegung der
Verzahnung wird rechnergestiitzt
sichergestellt.

Die Firma Eickhoff ist sinnbildlich
das treibende Zahnrad im Antrieb
von Forschung und Entwicklung,
dariiber hinaus arbeiten wir mit
zahlreichen namenhaften Institutio-
nen zusammen, um unsere Getriebe
stetig weiterzuentwickeln. So wird
beispielsweise die Finite-Element-
Methode eingesetzt um hoch bean-
spruchte Bauteile zu identifizieren
und das Stirnradgetriebeprogramm
zu verbessern.

® Getriebegehduse in Stahl-,
Stahlguss- und Gussausfiihrung
lieferbar

e kaltwettertauglich bis zu
-50°C Umgebungstemperatur

15
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KEGEL-
STIRNRAD-
PLANETEN-
GETRIEBE

Neben dem Planeten- und Stirnrad-
getriebeprogramm bieten

wir unseren Kunden auflerdem
anwendungsspezifische Kombinatio-
nen unserer Getriebe mit Kegel- oder
Schneckenradstufen. Diese indivi-
duell gestalteten Produktlosungen
helfen dabei, verschiedenste Anwen-
dungsgebiete der Antriebstechnik
optimal zu bedienen und somit die
Kundenwiinsche optimal zu erfiillen.
Die Eickhoff-Getriebe zeichnen sich
durch modernste Technologie, hochs-
te Flexibilitdt und grofite Belastbar-
keit aus. Unter extremen Einsatzbe-
dingungen werden unsere robusten
und hoch zuverldssigen Produkte
etwa in der Zementindustrie, in der
Stahlindustrie und im Tagebau welt-
weit gewinnbringend eingesetzt.

Die erfolgreiche, partnerschaftli-

che Zusammenarbeit mit unseren
Kunden von der Planung iiber die
Produktion bis zur Inbetriebnahme
und dem kontinuierlichen Service
iiber die gesamte Produktlebenszeit
stehen fiir uns an erster Stelle. Eben-
so wie der hohe Qualitdtsanspruch
an jedes einzelne unserer Produkte.

e Mafdgeschneiderte Kombination
verschiedener Getriebestufen

¢ Individuell an den jeweiligen
Einsatz angepasst

¢ Eickhoff-typische Robustheit und
Zuverldssigkeit

¢ Einsatz u.a. in Tagebau, Zement-
oder Stahlindustrie

1 Getriebetyp DPKFZ-214

Technische Daten

220 kNm - 7.280 kNm

T

Anpassung an vorhandenen Bauraum

Stufenanzahl: Getriebegewicht

2-5 1-60t

Baugrofien: Lange

19 J— Anpassung an vorhandenen Bauraum
Abtriebsnennmoment: Breite

Ubersetzungsbereich:
20 - 10.000

s

Hohe
Anpassung an vorhandenen Bauraum

<

Abtriebswellenausfiihrung:
Hohlwelle: mit Schrumpfscheibe, mit
Innenverzahnung,

Vollwelle: mit Passfeder, mit
Auflenverzahnung

Flanschwelle

17
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Technische Daten

Leistungsklasse Lange

é 1,5 - 3,8 MW Lmmd 2,170 - 3.200 mm
Rotordurchmesser Auflendurchmesser
70-131m I 1.570 - 2.085 mm
Nenndrehmoment Bauart

[ ; 934 - 3.380 kNm PPS, PSS

Getriebeiibersetzung Ausfiihrungsvarianten
71,8 - 135,75 AVA|  50Hz, 60Hz, CCV, NCV, HCV
Getriebegewicht ‘ Windklassen
15-36,5t N IECLIL I

WINDKRAFT-
GETRIEBE

1 EICOGEAR 2,5

Seit nunmehr 20 Jahren bringt
Eickhoff fachliche Expertise und
Erfahrung im Bereich der
Windkraftgetriebe kontinuierlich

in die Entwicklung innovativer

und effizienter Anlagenkonzepte
unserer Kunden mit ein. Als zentrale
Komponente des Antriebsstranges
beeindrucken unsere fertigungs- und
kostenoptimierten und gleichzeitig
leistungsstarken und hochwertigen
Getriebe durch ein Hochstmafl an
Robustheit und Zuverldssigkeit,
lange Lebensdauer und ein duflerst
kompaktes Design. Sie sind kunden-
spezifische, genau an die jeweiligen
Anforderungen angepasste Konstruk-
tionen mit hoher Leistungsdichte.

Die Erfiillung dieser Qualitdtsanfor-
derungen im Sinne unserer Kunden
weisen wir unter anderem mit Hilfe
unseres 5-Megawatt-Priifstandes
und unserer Kdltekammer nach und
dokumentieren sie prazise. So testen
wir alle Prototypengetriebe unter
reprdsentativen Lastbedingungen
und unterziehen sie bei Bedarf auch
einem Test der Kaltwettertauglichkeit
bei -40°C. Dariiber hinaus bieten
wir unseren Kunden individuell
zugeschnittene Service- und War-
tungskonzepte an. Dadurch konnen
sie ihre Betriebskosten reduzieren,
gleichzeitig optimieren sie dank
schnellerer Reaktionszeiten ihre
Anlagenverfiigbarkeit.

e Kompaktes Design und hohe
Leistungsdichte

¢ Kostenoptimierte Fertigung

® Robustheits- und Zuverldssigkeits-
tests auf eigenem Priifstand

¢ Kaltwettertauglichkeit in eigener
Kiltekammer bis -40° C getestet
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