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HOHERE  _
PRODUKTIVITAT
MIT EICKHOFF-
BERGBAU-
MASCHINEN

In einem der weltweit
produktivsten Berg-
werke im australischen
Bundesstaat Queens-
land, in den kalten
Wintern im russischen
Workuta, oder mit dem
weltgrofiten Walzen-
lader in der Inneren
Mongolei - Bergbau-
maschinen von Eick-
hoff sind an vorderster
Front. Die Walzenlader
und Continuous Miner
setzen in Qualitat und
Innovation regelmafig
Standards.

Extrem zuverldssig: Eickhoff-Walzen-
lader sorgen auch durch die geringen
Ausfallzeiten fiir Produktionsrekorde.




UNTER TAGE
GANZ VORN

Eickhoff und Bergbau gehoren un-
trennbar zusammen. Komponenten
fiir den Einsatz unter Tage gehorten
zu den ersten Erzeugnissen des
Unternehmens - und als 1914 mit der
ersten Stangenfrasmaschine Europas
bereits ein Eickhoff-Komplettsystem
den Betrieb startete, begann unter
Tage eine ganz eigene Erfolgsge-
schichte. Die Eickhoff-Kohlengewin-
nungsmaschinen wurden bald in

die ganze Welt exportiert, ein erster
Groflauftrag aus Russland kam schon
1926. Und Mitte der 1970er-Jahre
wurde Eickhoff als erster westlicher
Lieferant iiberhaupt fiir Bergbauaus-
riistung in China zugelassen.

Seit jeher arbeiten die Eickhoff-Inge-
nieure mit viel Erfahrung und noch
mehr Leidenschaft daran, immer bes-
sere, effizientere und zuverldssigere
Bergbaumaschinen zu entwickeln.
Regelmdfiig werden dabei die Gren-
zen des Machbaren erweitert, etwa
bei der maximalen Schneidhohe der
Walzenlader: Als 2001 in Siidafrika
und China zwei Walzenlader mit 5,5
Metern Schneidhéhe in Betrieb gin-
gen, war das Weltrekord. 2007 kam
erstmals der Eickhoff SL 1000 zum
Einsatz - bereits mit einer Schneid-
hohe von 6 Metern. Inzwischen lauft
im chinesischen Bergwerk Bulianta
ein Walzenlader mit 7,2 Metern, na-
tiirlich ebenfalls eine Weltpremiere.
Und schon bald geht der Eickhoff SL
1000 mit 8,6 Metern Schneidhdhe in
den Einsatz - erneut Weltrekord!

Die Untertage-Bergbaumaschinen
von Eickhoff sind bekannt fiir ihr
robustes und zuverldssiges Design
und zeichnen sich im alltdglichen
Betrieb durch ihre Qualitat aus. Sie
sind leistungsstdrker, haben hohere
Verfiligbarkeiten und haben eine

signifikant héhere Lebensdauer als
Konkurrenzprodukte. Das schldgt
sich in Produktionsrekorden nieder.
So wurde schon 2003 im chinesi-
schen Bergwerk Shangwan eine
monatliche Férdermenge von iiber
einer Million Tonnen Kohle verzeich-
net. Auch in Australien halt eine
Eickhoff-Maschine den Rekord: Ein
SL 750 lieferte im Bergwerk Oaky
North ebenfalls mehr als eine
Million Tonnen Kohle.

Neben der hohen Zuverldssigkeit sind
fiir das stdandige Erreichen neuer Pro-
duktionsrekorde auch fortwdhrende
Innovationen verantwortlich, die die
Eickhoff-Walzenlader immer effizien-
ter machen. So wurde etwa seinerzeit
mit EiComatik die Walzenladerge-
schwindigkeit in Abhadngigkeit der
Schneidmotorbelastung gesteuert.
Mit EiControl wurden die Anfdange
des automatisierten Schneidver-
fahrens eingeleitet. Und EiCotrack
hingegen ist ein urspriinglich von
Eickhoff erfundenes, kettenloses Vor-
schubsystem fiir Walzenlader, das
inzwischen in vielfédltigen Varianten
und Ausfiihrungen internationaler
Standard ist. Diese Weiterentwick-
lungen wurden und werden regel-
mafig preisgekront.

1 Schlank, kompakt
und extrem leistungsstark:
Eickhoff SL 750

2 Der grofite
Walzenlader der Welt:
Eickhoff SL 1000




KUNDENNAHE
AUS LEIDEN-
SCHAFT

Kompromisslos, schnell und direkt -
fiir den optimalen Service Thres Wal-
zenladers oder Continuous Miners
unterhalten wir ein Service-Netz-
werk von mehr als 200 Spezialisten.
Hochqualifiziert und weltweit im
Einsatz, bietet Thnen das Team unter
anderem folgende Leistungen:

Im Servicefall berdt Sie unser Inge-
nieurdienst direkt, umfassend und
kompetent. Auch entwickelt er Ser-
vicekonzepte, um die Verfiigbarkeit
Threr Maschine zu optimieren, etwa
mittels Produktionsdaten-Reporting
oder Condition-Monitoring-Systemen,
die der praventiven Wartung und
Schadensfritherkennung dienen.
Aber auch Lifecycle-Management,
inklusive Betrachtung der Ersatzteil-
bevorratung, gehort dazu.

Beginnend mit der Inbetriebnahme
iiber Schulungen bis hin zum Trou-
bleshooting sind wir vor Ort fiir Sie
da. Auch bei Reparaturen iiber Tage

unterstiitzen Sie unsere erfahrenen
Service-Mitarbeiter, die mit qualita-
tiv hochwertigen Reparaturen eine
optimale Verfiigbarkeit auch von ge-
brauchten und iiberholten Maschinen
erreichen.

In unserem Service-Workshop in
Bochum sowie an verschiedenen
Standorten unserer Tochtergesell-
schaften flihren wir Reparaturen von
Baukomponenten und/oder komplet-
ten Maschinen durch.

Vielfdltige weitere Services, wie zum
Beispiel regelméfige Generaliiberho-
lungen Ihrer Maschinen, runden
unser Leistungsspektrum ab.

Eickhoff Polonia Ltd. Sp. z.0.0.

ul. Lwowska 38

40-389 Katowice

POLEN

Tel.: +48 32 2066 01-0

Fax: +48 32 3558 75-4
eickhoff_sekretariat@ onet.pl

Eickhoff Office Beijing
Room A0708, Huixin Plaza
N°. 8 Beichen East Road
Chaoyang District

Beijing 100101

V.R. CHINA

Tel.: +86 10 51662022
Fax: +86 10 51662021
eickhoff_bj@126.com

Tianjin Eickhoff
Bergbautechnik Co., Ltd.
No. 19 Saida No. 2 Avenue
Xiqing Economic
Development Area

Tianjin 300385

V.R. CHINA

Tel.: +86 22 23962699
Fax: +86 22 23962698
eickhoff_liuxin@126.com

eickhoff_gaoyanzhang@126.com

1 Weltweit vor Ort:
Eickhoff-Team im Kunden-
einsatz

2 Gut verteilt:
Eickhoff auf fiinf
Kontinenten

000 ,EickhoffBel“

Gebiet Minsk,

Landkreis Soligorsk

Station ,,Kalij-1“, Postfach 81
223710 Stadt Soligorsk
WEISSRUSSLAND

Tel.: +375 17420088-9

Fax: +375 17420068-8
ms_eickhoffbel @hotmail.com

000 ,Eickhoff Sibir“
Kemerover Gebiet
Gogolstr. 25

652700 Kisseljowsk
Sibirien

RUSSLAND

Tel.: +7 38464 20131
Fax: +7 38464 20131
eickhoff@nvkz.net

000 ,Eickhoff“
Wolokolamskoje Chaussee 73
Office 207

125424 Moskau

RUSSLAND

Tel.: +7 4953 6343 17

Fax: +7 4953 6343 17
eickhoff-moscow@mail.ru

Eickhoff Australia Pty. Ltd.
41, Prince William Drive
Seven Hills, NSW 2147
AUSTRALIEN

Tel.: +61 29674 6733

Fax: +61 29674 6581
admin@eickhoff.com.au

Eickhoff (Pty.) Ltd.
12 Strauss Crescent
1422 Wadeville
Germiston
SUDAFRIKA

Tel.: + 27 11 9025630
Fax: + 27 11 9025830
sales@eickhoff.co.za

Eickhoff Corporation
200 Park West Drive
Pittsburgh, PA 15275
USA

Tel.: +1 412 788-1400
Fax: +1 412 788-4100
sales@eickhoff.us

Eickhoff Bergbautechnik GmbH

Am Eickhoffpark 1

D-44789 Bochum
DEUTSCHLAND

Tel.: +49 234 9750

Fax: +49 234 975 2676
kontakt@eickhoff-bochum.de



EICKHOFF
BAUKASTEN-
PRINZIP:
MASSGE-
SCHNEIDERTE
PRODUKTE
FUR JEDE
FLOZMACHTIG-
KEIT

Eickhoff-Walzenlader SL 1000 Eickhoff-Walzenlader SL 900 Eickhoff-Walzenlader SL 750 - Y Eickhoff-Walzenlader SL 300
der ,Bolide* Eickhoffs ,Vielseitigster* 4 Eickhoffs , Schnellster* ! ' G . das kleine ,Kraftei®




WA LZ E N LAD E R Der neue Spezialist: Als jiingste

Erweiterung des Walzenlader-Portfo-

E I C K H 0 F F lios beruht dieses neue Maschinen-

S L 300 L konzept auf dem jahrzehntelang
bewdhrten Eickhoff-Prinzip: héchste
Leistungsdichte sowie Zuverlds-
sigkeit und Bedienerfreundlichkeit
bei Steuerung und Wartung. So
konnen die Bergleute heute auch die

Erschliefung niedrigster Flozmach-
tigkeiten kostengiinstig gestalten.

Der Eickhoff SL 300 L ist ausgestattet
mit innovativer Steuerungs- und
Automatisierungstechnologie in
Kombination mit zwei 300 kW star-
ken Schneidmotoren. Untergebracht
in einem nur 75 cm flachen Maschi-
nenkorper, stellt er ein Novum im
Bereich der Hochleistungsgewinnung
in niedrigen Flozen ab 1,2 Metern
Hohe dar.

Ein hohes Maf} an Bediener- sowie | S = b de 3 L 0 ) e
Wartungsfreundlichkeit spielen in —— : :
diesem Marktsegment eine herausra-
gende Rolle. Vorbereitet fiir moderns-
te Automatisierungskonzepte fiir
einen ferngesteuerten Betrieb und
mit einem ausgekliigelten Baukon-
zept ermoglicht der Eickhoff SL 300 L
hochste Verfiigbarkeiten und bend-
tigt nur sehr kurze Wartungszeiten.

Technische Daten

Schneidbereich Gesamtgewicht
1,2-2,0m 35-40t
Fz(kN)
700 -
Spannung/Frequenz Linge
600 1.000 - 3.300 V/50 Hz 10.950 - 11.150 mm
500 +
Elektrische Leistung, gesamt Breite
a0 4 690 kW 2.685 - 3.100 mm
300 T
Schneidwalzen Drehzahl Hohe
200 4+ 46 - 62 U/min 750 - 950 mm
7’5" 100 +
g Windengeschwindigkeit, max.
§ 0 ; ; ; . 25 m/min
0 5,0 10,0 15,0 20,0
Geschwindigkeit V (m/min)

1 Der Eickhoff SL 300 L

2 Zugkraft-Geschwindigkeits-
Diagramm: Kraft vereint
mit Geschwindigkeit



WALZENLADER
EICKHOFF SL 300
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Grofite Leistungsdichte auf kleinstem
Raum: Der Eickhoff SL 300 ist be-
reits seit mehr als 20 Jahren fest im
internationalen Markt etabliert. Als
Gewinnungsmaschine fiir niedrige
bis mittlere Flozmachtigkeiten kon-
zipiert, wurde er im Laufe der Jahre
immer wieder mit den neuesten
Technologien ausgestattet. Seine
urspriingliche Schneidmotorleis-
tung betrug 2x220 kW, gepaart mit
2x35 kW Gleichstromwinden. Dank
konsequenter Weiterentwicklung
konnte seine Leistung mittlerweile
auf 2x480 kW bei den Schneid- und
2x90 kW bei den Wechselstrom-Win-
denmotoren gesteigert werden.

Der Clou: Trotz der inzwischen ver-
doppelten Motorleistung konnte das
grundlegende Maschinenkonzept mit
seiner kompakten Grofle beibehal-
ten werden. Modernste Fertigungs-
technologien fiir Eickhoff-Getriebe
und die Verfiigbarkeit effizienterer,
kleinerer elektrischer Komponenten,
speziell fiir den Untertage-Einsatz,
machten das moglich. Der Eickhoff
SL 300 ist weltweit im Einsatz und
erzielt kontinuierlich Leistungen von
600.000 Tonnen im Monat.

0 5,0 10,0 15,0
Geschwindigkeit

25,0 30,0 35,0 40,0

45,0

V (m/min)

1 Der Eickhoff SL 300

2 Zugkraft-Geschwindigkeits-
Diagramm: Kraft vereint
mit Geschwindigkeit

Technische Daten

Schneidbereich Gesamtgewicht
1,6 -4,0m 40-55t
Spannung/Frequenz Linge

3.300 V/50 Hz

12.100 - 13.100 mm

Elektrische Leistung, gesamt
1.158 kW

Breite
2.500 - 3.300 mm

Schneidwalzen Drehzahl
46 - 56 U/min

Hohe
1.100 - 1.950 mm

Windengeschwindigkeit, max.
40 m/min




WA LZ E N LA D E R Ein Musterbeispiel deutscher Inge-

nieurskunst: Seit fast zwei Dekaden

E I C K H 0 F F S L 500 erbringt der Eickhoff SL 500 konti-
nuierlich Spitzenleistungen im inter-
nationalen Steinkohlenbergbau. Bei
seiner Markteinfiihrung im Jahr 1994
war der SL 500 mit einer Leistung
von 1.130 kW ausgeriistet. Heute
bringt er es sogar auf insgesamt
2.015 kW und ist so auch fiir derzei-
tige hochanspruchsvolle Untertage-
Bedingungen ideal geeignet. Mit
seiner konstant hohen Verfiigbarkeit
hat sich der Eickhoff SL 500 weltweit
einen Ruf als ,echtes Arbeitstier”
erworben.

Monatsleistungen von einer Million
Tonnen Kohle sind fiir ihn die Regel.
Nach wie vor ist diese Maschine
wegen ihrer bemerkenswerten Zu-
verldssigkeit flir die Energieriesen in
China und Russland die erste Wahl.
Die Bediener loben das charakteristi-
sche Eickhoff-Maschinenrahmenkon-
zept und Investoren erfreuen sich an
seiner hohen Wirtschaftlichkeit. So
setzt der Eickhoff SL 500 schon seit
20 Jahren Standards im modernen

Hochleistungsbergbau.
Technische Daten
Schneidbereich Gesamtgewicht
2,5-6,0m 80 -120t
Fz(kN)
Spannung/Frequenz Ldinge
3.300 V/50 Hz 11.900 - 14.000 mm e 2
900 +
800 +
Elektrische Leistung, gesamt Breite 200 4
2.015 kW 3.000 - 3.500 mm
600 -+
500 T
Schneidwalzen Drehzahl Hohe 400 T+
23 - 32 U/min 2.000 - 2.700 mm w00 4
—i 200 +
g
=
Windengeschwindigkeit, max. g 100 T
37 m/min 5 0 } |
0 5,0 40,0
Geschwindigkeit V (m/min)

1 Der Eickhoff SL 500

2 Zugkraft-Geschwindigkeits-
Diagramm: Kraft vereint
mit Geschwindigkeit



WALZENLADER
EICKHOFF SL 750

,Zuchtveredlung“ made by Eickhoff:
die Kraft eines SL 500 mit der Kom-
paktheit eines SL 300 vereint in einer
Maschine. So entstand der Eickhoff
SL 750 - eine Maschine, deren Kor-
per kaum grofier ist als der eines SL
300 und dessen installierte Leistung
urspriinglich nur bei grofleren Wal-
zenladern moglich war.

Zum ersten Mal im Jahr 2006 in ame-
rikanischen Hochleistungsstreben
in Aktion, sorgte der Eickhoff SL 750
bei seinen Einsétzen fiir durchweg
positive Riickmeldungen. Auch die
anschliefenden weltweiten Einsdtze
weiterer Maschinen haben alle Er-
wartungen bei weitem iibertroffen.
Mit dem Eickhoff SL 750 Walzenla-
der - so die einhellige Kundenmei-
nung - werden auf wirtschaftlichere
Weise hohere Produktionsleistungen
erzielt.

Fz(kN)
1.200 —+
2
0
800 L+
600
400 4
=
s
=S
=5 200 +
N
]
@
=
=
= 0 : i
0 10,0 20,0 30,0 40,0 50,0 60,0
Geschwindigkeit V (m/min)

1 Der Eickhoff SL 750

2 Zugkraft-Geschwindigkeits-
Diagramm: Kraft vereint
mit Geschwindigkeit

Technische Daten

Schneidbereich Gesamtgewicht
1,8-4,8m 70-80t
Spannung/Frequenz Linge

3.300 V/50 Hz

13.900 - 14.900 mm

Elektrische Leistung, gesamt
1.894 kW

Breite
2.700 - 3.400 mm

Schneidwalzen Drehzahl
32 - 50 U/min

Hohe
1.250 - 2.050 mm

Windengeschwindigkeit, max.

51 m/min




WALZENLADER Der niichste Evolutionssprung;

Mit dem neuen SL 900 Walzenlader
E I C K H 0 F F S L g 0 0 steigert Eickhoff Strebleistungen
bis zum absoluten Maximum. Die
Hochleistungs-Gewinnungsmaschine
verbindet die kompakten Dimensi-
onen eines SL 750 mit den atembe-
raubenden Leistungen eines SL 1000.
Dank modernster Konstruktions- und
Produktionstechniken konnte eine
Maschine mit beeindruckenden
Eigenschaften entwickelt und gebaut
werden. So glanzt der Eickhoff SL
900 durch hohe Flexibilitat in unter-
schiedlichen Flozmadchtigkeiten von
2,4 bis 6,0 Metern - und gleichzeitig
mit einer installierten Gesamtleis-
tung von mehr als 2.500 kW.

Dadurch deckt der Eickhoff SL 900
ein breites Spektrum von Schneid-
bereichen ab, und gleichzeitig bieten
die exzellenten Leistungsreserven
ein enormes Potenzial flir Produk-

tionssteigerungen.
Technische Daten
Schneidbereich Gesamtgewicht
2,4 - 6,0 m 90 -130t
Fz(kN)
Spannung/Frequenz Linge
3.300 V/50 Hz 15.200 - 15.900 mm 1200 T 2
1.000 F7TTTTTTTTTI T
Elektrische Leistung, gesamt Breite
2.554 kW 3.100 - 3.600 mm 800 T
600 <+

Schneidwalzen Drehzahl Hohe
29 - 41 U/min 1.850 - 2.700 mm 400 +

Z

Z 200 T

=i
Windengeschwindigkeit, max. <
48 m/min EREN , , ,

0 10,0 20,0 30,0 40,0 50,0 60,0
Geschwindigkeit V (m/min)

1 Der Eickhoff SL 900

2 Zugkraft-Geschwindigkeits-
Diagramm: Kraft vereint
mit Geschwindigkeit



WA LZ E N LAD E R Eine Klasse fiir sich: Mit 2.800 kW

ist der Eickhoff SL 1000 eigens fiir

E I C K H 0 F F hochste Produktionsleistungen bei

SL 1000 Flszmichtigkeiten bis zu 8,6 Metern
entwickelt worden. Aber auch Kun-

Fz(kN)

Windenzugkraft

1.400

1.200

1.000

800

600

400

200

den, deren Floze eine Mdchtigkeit
von nur 3,0 Metern aufweisen, kon-
nen vom modularen Aufbau eines

SL 1000 profitieren. Durch einfachen
Austausch weniger kleiner Kompo-
nenten kann die Maschine mit ihrer
aufergewohnlichen Schneidleistung
auch in niedrigeren Flozmadchtig-
keiten eingesetzt werden. Dariiber
hinaus bietet die maximale Portalho-
he selbst grofiten Kohlestiicken genii-
gend Freiraum, um problemlos unter
der Maschine hindurch gefordert zu
werden.

Der Eickhoff SL 1000 wurde im Friih-
jahr 2007 dem Weltmarkt vorgestellt
und fand seinen Ersteinsatz beim
chinesischen Kohleunternehmen
Shenhua Energy.

Die langjdhrigen Erfahrungen in
schwierigen Schneidbedingungen,
die dieser Kunde bereits mit der Eick-
hoff SL 500 machte, flossen in die
Entwicklung des SL 1000 fiir hochste
Flozmachtigkeiten ein. Das Ergebnis:
der leistungsstdrkste Walzenlader
der Welt!

0 5,0 10,0 15,0 20,0 25,0 30,0 35,0 40,0 45,0

Geschwindigkeit V (m/min)

1 Der Eickhoff SL 1000

2 Zugkraft-Geschwindigkeits-
Diagramm: Kraft vereint
mit Geschwindigkeit

Technische Daten

Schneidbereich Gesamtgewicht
3,0-8,6 m 110 - 215t
Spannung/Frequenz Linge

3.300 V/50 Hz

15.200 - 17.300 mm

Elektrische Leistung, gesamt
2.800 kW

Breite
3.400 - 4.100 mm

Schneidwalzen Drehzahl
29 - 41 U/min

Hohe
2.500 - 4.150 mm

Windengeschwindigkeit, max.

41 m/min




INNOVATIVE
TECHNIK MIT
INTELLIGENTER
SENSORIK

Leistungsstdrke trifft Sicherheit: Die
neuentwickelte Walzenladerautoma-
tisierung EiControlPlus von Eickhoff
ist das erste System, das die Idee
eines automatischen Strebbetriebes
moglich macht. Der menschliche Be-
diener kann sich ganz auf Uberwa-
chungsfunktionen im sicheren und
unbelasteten Umfeld konzentrieren.
Dafiir ist die Maschine selbst mit
Sensoren zum ,,Sehen®, ,,Héren“ und
,Filihlen“ ausgestattet - eine echte
Revolution. Das Eickhoff EiControl
Plus gilt als die ,intelligenteste”
Walzenladerautomatisierung
weltweit.

Wesentlicher Bestandteil des Systems
ist eine leistungsfdhige und trans-
parente Kommunikationsstruktur
zwischen der Maschine und der
Leitwarte des Bergwerks. Mit ihr
werden alle relevanten Informati-
onen online {iber redundante und
kompatible Kommunikationswege
iibertragen. Durch diesen erstmalig
ganzheitlichen Ansatz der Automa-
tisierung von Walzenladern konnen
die Anwender wesentliche Vorteile
bei der nachhaltigen Gewinnung von
Rohstoffen, insbesondere Steinkohle,
erreichen.

Das Eickhoff EiControlPlus ist

damit Vorreiter einer Entwicklung,
die zukiinftig vollig autonome Ge-
winnungssysteme ermoglicht. Das
Bedienpersonal wird dann von den
aktiven Steueraufgaben im hoch be-
lasteten Umfeld der Maschine befreit
sein, und kann sich vom Leitstand
aus der Uberwachung und Optimie-
rung des Systems widmen.

Mit dem Eickhoff EiControlSB
Automatisierungsprogramm ist das
fiir die Produktion verantwortliche
Grubenpersonal in der Lage, Schnitt-
muster und -zyklen des Eickhoff
Walzenladers zu konfigurieren.

Es ermoglicht den Bedienern auf
schnellem und einfachem Wege, die
Fahrt und Schnitthéhe des Walzen-
laders an die wechselnden Gegeben-
heiten des Strebes anzupassen.
Parallel verfolgt das Management
von Ubertage diese Konfigurationen.
Im Gegenzug besteht die Moglich-
keit, vom Management zuvor mit
Hilfe des EiControlSB-Simulators ge-
testete Konfigurationen nach Unterta-
ge an den Walzenlader zu senden.

1 Leistungsstdrke trifft
Sicherheit:

Eickhoff Walzenlader-
automatisierung
EiControlPlus

2 Screenshot des
EiControl SB Configurators
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I = | DIE PERFEKTE
SRR " T v » LOSUNG FUR
ot __ SCHWIERIGEN

BERGBAU

Die Continuous Miner

von Eickhoff kommen
nicht nur beim Abbau

von Steinkohle zum
Einsatz, sondern spie-

len auch bei der Ge-
winnung von Kali und
Salz ihre Uberlegenheit =
bei der Arbeit unter
extremen Bedingun-
gen aus. Dazu gehoren
hydraulische oder elek-
trische Hochleistungs-
antriebe ebenso wie
die legenddre Eickhoff-
Robustheit.

Continuous Miner im Einsatz:
Effizientes Schneiden und hohe
Ertrdge auch unter schwierigen

Verhdltnissen.




CONTINUOUS
MINER

Auch die Produktpalette der Eickhoff
Continuous Miner stellt sich einem
hohen Anspruch: Bergbaukunden
erwarten funktionierende Technik
ohne Kompromisse - und Eickhoff
Bergbautechnik liefert die passenden
Gewinnungsmaschinen fiir an-
spruchsvollste Anwendungen in
Kohle und Kali weltweit.

Der Name Eickhoff steht dabei fiir
in Stahl gegossene Zuverldssigkeit

- konstruiert, getestet und gefertigt
in Bochum. Von der Software, dem
Guss und der Schweiffkonstrukti-
on iiber die Hochleistungsgetriebe
bis hin zum charakteristischen
honiggelben Anstrich - der Anteil an
Eigenfertigung unserer Continuous
Miner ist in diesem Produktsegment
weltweit unerreicht.

Die Vorteile fiir Betreiber und An-
wender liegen auf der Hand - héchs-
te Kontrolle iiber Fertigungsprozesse,
kiirzeste Entscheidungswege und
individuelle Maschinen, perfekt
angepasst an die speziellen Kunden-
bediirfnisse. Die langjdhrigen Erfah-
rungen der Eickhoff-Gruppe in der
Fertigung von Hochleistungsmaschi-
nen fiir den untertdgigen Bergbau
fliefen zu 100% in die Entwicklung
der Continuous Miner ein. So ent-
stehen Produkte, die kontinuierliche
Hochstleistungen abliefern - Schnitt
fiir Schnitt.

Damit die Produktion untertage
stets zuverldssig und rentabel l4uft,
gehoren auch Anker- und Bohrein-
richtungen, hydraulische und elek-
trische Fahrwerke sowie modernste
Steuerungskonzepte zu den vielen
Vorteilen der Eickhoff Continuous
Miner - iiberzeugende Maschinen
von unaufhaltbarer Kraft.

1 Eickhoff CM2H-30P -
fiir Kali

2 Eickhoff CM2H-37 -
fiir Kohle

Technische Daten

B

—_

Schneid- Maschinen- Maschinen- Schneid- Walzen- Boden-

hohe gewicht korper, B x H breite durchmesser pressung
CM2H-30 1,4-3,0m 74t 3,05x1,20m 3,50-3,65m 1,2m 200 kPa
CM2H-37 1,6-3,7m 74t 3,05x1,20m 3,50-3,65m 1,2m 200 kPa
CM2H-38 1,8-3,8m 82t 3,05x1,30-1,50m 3,50-3,65m 1,2m 200 kPa
CM2H-45 2,2-4,5m 82t 3,05x1,30-1,50m 3,50-3,65m 1,2m 200 kPa




GETRIEBE
FUR KETTEN-
FORDERER

1 Bergbaugetriebe EKP

2 Bergbaugetriebe EP

Eine der Eickhoff Kernkompetenzen
ist seit jeher der Getriebebau. Ob in
eisigen Hohen der vielen Offshore
Windparkanlagen oder unter tropi-
schen Bedingungen 1000 Meter un-
tertage - Eickhoff Getriebe arbeiten
immer hochprazise und sind extrem
belastbar.

So auch die Eickhoff Kettenforderer-
getriebe der EP- und EKP-Serien. Sie
bedienen alle Anforderungen durch
zweistufige Planetengetriebe, bezie-
hungsweise dreistufige Kombinatio-
nen aus Kegel- und Stirnrad sowie
einstufigem Planetengetriebe.

Eickhoff baut Kettenforderergetriebe
bis zur Grofle 65, die ein maximales
Abtriebsdrehmoment von 650 kNm
leisten. Zentrierende Sonnenradder
garantieren dabei eine gleichma-
lige Lastverteilung auf die drei
Planetenrdder. Durch Austausch der
ersten Planetenstufe bei der EP-Serie,
beziehungsweise einer Stirnradstufe
bei der EKP-Serie, konnen insgesamt
fiinf verschiedene Ubersetzungsver-
haltnisse erreicht werden.

Die Getriebe sind aufRergewohnlich
kompakt: Eickhoff fertigt Plane-
tengetriebe bis zu 50 % Kkleiner,

15 % leichter und 37 % kiirzer als
herkdmmliche Getriebe. Die daraus
resultierenden Kostenvorteile werden
direkt an den Kunden weitergegeben.
Ein weiterer besonderer Vorteil der
Eickhoff-Getriebe ist der integrierte
Olkiihler, der im gesamten Gehiuse
einen optimalen Warmeaustausch
sicherstellt. Alle Getriebe werden
standardmafig mit integrierten
Kiihlwasserkammern zur Kiihlung
schnelldrehender Teile geliefert.

Der abtriebsseitige Anschlussflansch
der Getriebe ist ein Sphdrogussteil
hochster Giite aus Eickhoffs eigener
Giefierei, speziell ausgelegt auf die
extremen und wechselnden Belas-
tungen am Kettenforderer. Eine Keil-
buchse verbindet den Planetentrdger
des Getriebes mit der Antriebswelle
des Forderers. Die Buchse kann

bei Bedarf mit geringem Aufwand
getauscht werden, ohne das Getriebe
zu demontieren.

Austauschbare An- und Abtriebs-
wellen sorgen fiir eine problemlose
Kompatibilitdt mit verschiedensten
technischen Umgebungen.

Eine optimale Schmierung selbst

bei Einsdtzen in stdrkerem Einfallen
wird durch eine Spritzschmierung
sichergestellt. Daneben steht eine
Palette von Zubehor zur Uberwa-
chung der Kiihl- und Schmiersysteme
zur Verfiigung, die das Portfolio
abrunden.



Herausgeber:

Eickhoff Bergbautechnik GmbH
Am Eickhoffpark 1

D-44789 Bochum

Tel.: +49-(0)234-975-0
Kontakt@eickhoff-bochum.de
www.eickhoff-international.com

Bildnachweis:
avpgroup, Diisseldorf,
Gebr. Eickhoff
Maschinenfabrik

u. Eisengieflerei GmbH,
Bochum,

Michael Godehardt,
Bochum

BERGBAUTECHNIK

Stand August 2016.
Alle Rechte und Anderungen vorbehalten.



